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Pagjutningar av stalfiberarmerad
sjalvkompakterande betong

Det ar en allman uppfattning att tunna betongpagjutningar ar en riskabel I6sning. Problem som
kantresning, vidhaftningsslapp och sprickbildning ar tyvérr alltfér vanligt forekommande. Den i
sarklass viktigaste faktorn for att na ett lyckat slutresultat ar att man uppnar god vidhéaftning mot
underlaget. Inom féreliggande projekt har fokus darfor varit att utreda hur olika faktorer, sasom
forbehandling av underlag, typ av betong och hardningsatgarder, paverkar forutsattningarna att

uppna goda vidhaftningsférhallanden.

Bakgrund

Tunna betongpagjutningar i tjockleksspannet mellan 30 mm och
cirka 70 mm é&r en I6sning som inte ar helt ovanlig i byggsam-
manhang. Exempel pa anvandningsomraden &r golvavjamning pa
prefabricerade element samt reparation och renovering av gamla
betonggolv. Trots att konstruktionslésningen férekommer relativt
frekvent saknas ofta anvisningar avseende detaljutformning och
utférande i bygghandlingarna. Det &r inte ovanligt att den enda
information som entreprendren har att ratta sig efter ar nivan

pa fardig yta och eventuella planhetskrav. Bristen pa relevanta
anvisningar ar helt sékert en viktig orsak till att tunna pagjutningar
inte séllan férekommer i skadestatistiken. Vanliga problem &r att
pagjutningar slapper fran underlaget, att kanter reser sig och att
sprickbildning uppstar.

Syfte

Huvudsyftet med féreliggande projekt var att skapa ett under-

lag f6r rekommendationer som kan anvandas vid design och
utférande av tunna pagjutningar. Primart har fokus varit att utreda
atgarder som kréavs for att man skall kunna sékerstélla god vid-
héftning.

Genomforande

Arbetet har utférts av Betongindustri, Betongteknik i Nacka,
Mariekalla Bygg & Transport, Strangbetong och Lulea Tekniska
Universitet med stod fran SBUF. Undersokningarna har huvud-
sakligen utgjorts av olika typer av laboratorieférsok for studie av
vidhaftning, smaskaliga pagjutningar pa haldackselement och
fullskaleuppf6ljning.

En av studierna som genomférdes for att utreda olika faktorers
inverkan pa vidhaftning illustreras i figur 1. Pagjutningar utférdes
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med tre olika vct (0,40, 0,55 respektive 0,70) pa betongplattor
med motsvarande vct. Férbehandlingsmetoder som ingick var
vattning, primer och obehandlat/torrt.
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Figur 1. Férsdksuppstéllning for vérdering av vidhéftning.

Lite mer verklighetstrogna pagjutningsforsok utférdes aven pa
haldackselement vid tva tillfallen, se figur 2. | bada fallen testades
olika typer av férbehandling infor pagjutning, olika armeringsalter-
nativ (oarmerat, stalfibrer respektive natarmering) och betydelsen
av hardningsatgéarder.
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Figur 2. Utférande av pagjutning pa haldédckselement inom aktuellt projekt.
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Resultat

Generellt visade laboratorieférsdken att vidhaftningen nastan
oavsett metod for forbehandling eller typ av underlag/pagjutnings-
betong blev relativt hég. Fér sugande underlag (vct 0,70) visade
det sig dock att torrt underlag kan vara valdigt oférdelaktigt ur ett
vidhaftningsperspektiv. Detta verkar framfor allt galla nar pagjut-
ningsbetongen har lite hogre kvalitet, vct 0,40 i aktuell studie.

En sammanfattning av nagra av de mer intressanta resultaten
fran pagjutningarna pa haldackselement nar det galler inverkan av
forbehandling redovisas i figur 3. Har framgar bland annat att sen
for-vattning eller priming (cirka 1 timme fore pagjutning) helt kan
forstora mojligheten att uppna goda vidhéaftningsforhallanden, se
figur 4. Ratt utférd priming (cirka ett dygn i férvag) gav som synes
hégst och jamnast vidhaftning i aktuell undersékning. Aven torrt
underlag gav hygglig vidhaftning i nagra fall men bristfallig i andra,
vilket indikerar att denna metod &ar oséker.

| undersokningen studerades aven betydelsen av efterhardning.
Metoden som anvandes var tackning med plastfolie (PE). Folien
pafordes dock inte forran dagen efter pagjutning, vilket visade

sig vara for sent eftersom sprickor redan hade uppstatt vid denna
tidpunkt. Det ar sannolikt att den felaktigt utférda hardningen aven
ar en viktig orsak till att vidhaftningen blev sa varierande i denna
undersokning. | 6vriga férsék som genomférdes inom aktuellt
projekt var hardningsfoérhallandena mer férdelaktiga och vidhaft-
ningen generellt jAmnare och hégre.

Slutsatser

Sannolikheten att lyckas med tunna betongpagjutningar 6kar dra-
matiskt om man lyckas skapa ratt férutsattningar for att uppna god
vidhéaftning mot underlaget. En slutsats som kan dras fran aktuellt
projekt ar att forhallanden som leder till god vidhé&ftning gar att
skapa pa olika satt. Saval torra motgjutningsytor som férvattnade
och primade ytor resulterade i de flesta férsok i relativt hdg
vidhaftning. Verklighetstrogna forsoksresultat visar dock att saval
torr motgjutningsyta som felaktigt utford for-vattning eller priming
kan ge upphov till bristande vidhaftning. Metoder fo6r behandling
av motgjutningsytan bér dérmed i férsta hand vara vattning eller
priming utférd nagon dag i forvag sa att ytan hinner torka infor
pagjutningstillfallet.

En annan viktig slutsats, som inte ar direkt revolutionerande, ar
att hardningen verkar ha stor betydelse fér vidhaftningen. Resultat
indikerar att atgarder maste vidtas inom nagra timmar efter pagjut-
ning. For sent vidtagna hardningsatgéarder ar sannolikt mer eller
mindre verkningslésa. Det gar med andra ord inte att vanta tills
betongen har hardnat innan atgarder séatts in. Sprickor och vid-
haftningsbrott uppstar sannolikt redan under det plastiska skedet
om férutséttningarna ar oférdelaktiga.

En majlig atgard kan vara att se till sa att lokalen som man gjuter
i &r helt tat sa att den fukt som finns i betongen stannar kvar i den
omgivande luften. Detta tillvadgagangssatt har visat sig fungera

i ett antal verkliga projekt. Om detta inte &r méjligt bor hardning
med vatten, plastfolie eller en effektiv membranhardningsvatska
paféras inom nagon/nagra timmar efter pagjutning.

Inverkan av féorbehandlingsmetod
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Figur 3. Uppmiitt vidhéftning mellan pagjutning och haldéckselement for
olika typer av férbehandling och tdckning samt fér oarmerad, fiberarmerad
och nétarmerad pégjutning.

Figur 4. Bristen pa vidhéftning illustreras av att delar av pagjutningen
kunde lyftas bort.
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